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Zasuwa migkkouszczelniona
do rur twardych

Korek zabezpieczony przed
wykreceniem w petni zakryty
‘odatkowg uszczelkg czyszczacq

m
/rzeciono tozyskowane

' ptaszczyznie
oziomej i pionowej

Na zdjeciu DN50 3216+3330

Vymienna nakretka
Zpienia

Na zdjeciu DN50 3216 Zastosowanie )
niskotarciowych elementéw

$lizgowych

Opis wyrobu:

« Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

* Prosty przelot zasuwy, bez przewegzen i bez gniazda w miejscu zamknigcia

« Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz guma NBR, EPDM, , dla dymens;ji klin DN32 wykonany z mosigdzu PN-EN 12165
» Prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementéw $lizgowych dla dymensji DN50

« Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

» Wrzeciono tozyskowane za pomoca nisko tarciowych podktadek z tworzywa w ptaszczyznach poziomej i pionowej

« Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od medium

* Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez koniecznosci demontazu pokrywy DN50

« Korek uszczelniajacy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierécieniem przed wykreceniem

* Uszczelka czyszczgca zabezpiecza korek gorny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg zanieczyszczen z zewnatrz

« Sruby tgczace pokrywe z korpusem ocynkowane lub ze stali nierdzewnej, wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa

« Kiet bez wycie¢ utatwiajagcy montaz opaski

» Uszczelka posiada pozycjoner w gniezdzie eliminujacy nieprawidtowe osadzenie w korpusie

» Opaska wykonana ze stali kwasoodpornej

* Ksztalt uszczelki gumowej (EPDM) zapewnia dobre przyleganie nawet w miejscach matych ubytkow, nieréwnosci, wzeréw powstatych na skutek korozji.
* Sruby $ciggajace ze stali nierdzewnej

» Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN 14901 Certyfikat GSK RAL

» Zgodnos¢ wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2

 Dlugos$¢ zabudowy wg producenta JAFAR

* Znakowanie zestawu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Zastosowanie: Wersje wykonania:

W instalacjach wodociggowych, wody pitnej oraz innych ptynéw obojetnych o Z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7,

ci$nieniu roboczym 1.6 MPa w zakresie temperatur do +70°C Sruby tgczace - stal nierdzewna,
Montaz:

Testy:

Préba cisnieniowa wodg zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2,
PN-EN 12266-1

wytrzymato$¢ korpusu 1,5 x PN

szczelno$¢ zamkniecia 1,1 x PN
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Wyposazenie:

Obudowa stata nr kat.: 9010
Obudowa teleskopowa nr kat.: 9011
Skrzynka uliczna nr kat.: 9501, 9503, 9504, 9509
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Nr Czes¢ Materiat
Zeliwo sferoidalne
1 Korpus EN-GJS-400-15
PN-EN 1563
Zeliwo sferoidalne
S 2 |Pokrywa EN-GJS-400-15
9 PN-EN 1563
' 7 Mosigdz CW617N DN32
N 4
B 6 PN-EN 12165
\ Zeliwo sferoidalne DN50
B 11 3 Kin EN-GJS 400-15,
—— R PN-EN 1563
<~ R 5
I ) Guma EPDM, NBR
‘ &ﬂ 18 PN-ISO 1629
12
I
1 3 t/ 1 5 4 |$izg Tarnoform 300
14 = PN-EN 1SO 1874-1
[
'(/"" e
18 17 I = - 10 Mosigdz CW617N
I ™ "l Korek uszczelniajac .
< f' 5 uszezeAAY | pNEN 12165
| (
‘ g  Perscien Stal 1.1260
zabezpieczajgcy PN-74/H-84032
7 |Uszczelka czyszczaca Guma EPDM, NBR
7267808 p\L1SO 1629
8 Nakretka trzpienia Mosiadz CWE17N
PN-EN 12165
9 Trepief Stal 1.4021
PN-EN 10088-1
Guma EPDM, NBR
U Ik k '
10 | Uszezelka pokrywy |5\ 155 1629
T pierscien 0-Ring Guma EPDM, NBR
12 PN-ISO 1629
Stal Fe/Zn5, stal
13 Sruba nierdzewna
PN-EN ISO 4762
14 Zaslepka $ruby Parafina
15 | Podkladka Tarnoform 300
PN-EN SO 1874-1
16 Guma EPDM, NBR
Uszczelka rury
17 PN-ISO 1629
Stal nierdzewna
18 Opaska montazowa PN-EN 10088-1
TYP 3330 Guma EPDM, NBR
PN-1SO1629
DN G Dz L L1 m H S Masa
[mm] | [call [mm] [ka]
32 5/4" L1+Dz/2 205 25 160 | 12 6,8
88-738
50 2" L1+Dz/2 260 40 225 | 14 11,7

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
-______________________________________________________________________________________|

22 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
www.jafar.com.pl
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